CERTINA



dhrend Astronauten in den Welt-

raum vorstossen, wahrend der
Computer seinen Siegeszug fortsetzt,
wihrend mit Alomenergie angetrie-
bene Schiffe dic Meere teilen, arbeiten
Mensch und Maschine gemeinsam
fiir den Fortschritt der genauen Feit-
messung. Auch der praziseste Chrono-

meter 131 fiir den Uhrentechniker nie
prizis gemog, denn in der Prazision
liegt stets die Herausforderung, noch
Praziseres zu schaffen. Wie weit dieses
beharrfiche Streben nach Perfektion
fahren kann, zeigt ean Blick hinter die
Kulissen der Uhrenfabrik Certina in
Grenchen.



Eine Uhr ist so gut
wie ihre Teile

Eine normale Armbanduhr besteht
aus ungefdhr 173 Einzelteilen. Jeder
dieser Einzeltzile erfiillt eine bestimmite
Funktion in einem minutidsen Zu-
sammenspiel mit anderen Einzelteilen,
Versagi ein emziger Teil, so wird auch
die Uhr als Ganzes versagen. Ein
Vergleich mit dem menschlichen Kior-
per liegt nahe: der Organismus ist nor
gesund, solange alle Organe ein-
wandfrei funktionieren. Und weil die
Prizision jeder Uhr aus der Prizision
ihrer Einzefteile entsteht, ist Certina
dem Primzip der Manufakiur treg
geblieben.
Wasverstehi man untereiner Manu-
faktur? Nun, die Schweizer Uhren-
industrie Iasst sich in zwei grundver-
schiedene Kategoriem won Fabrika-
tionsbetricben unterteilen: die Mumnn-
Sfafruren und die Efablissewre-Termi-
peure (vom franzosischen « terminers»
= abschliessen, beendigen). Die Ma-
nufakturen stellen thre Uhrwerke von
A bis Z selbst her. Dagegen bezichen

die Etablisseure samtliche standardi-
sierten Bestandteile von Grossliefe-
ranten. Im Betrieb des Termineuwrs
vollzieht sich lediglich noch die
Schiussphase der Fabrkation (Ter-
minage): dic Einzelteile werden zu
fertigen Uhren zusammengesetzt.

Zahlenmiissig itberwiegen heute die
Etablisseure. Das ist nicht erstaunlich,
hat doch die Massenproduktion un-
serer Zeit aul den mesten Gebieten
eine weilgehende Arbentsteilung mil
sich gebracht. So st gegenwartig nur
nocheine Elite schweizerischer Uhren-
fabriken eine Manuofaktur. Unter die-
ser Minderheit, zu welcher die griss-
ten Marken ausnahmslos gehdren,
befindet sich anch Certina.

Simtliche Bestandieile, von denen
er genane Gang einer Uhr abhéngt,
werden bei Certina nach eigenen, be-
sonders strengen Prizisionsnormen
entworfen, hergestellt, kontrolliertund
zusammengebaut. Deshalb st jede
Certina — von der Werkplatte bis zum
kleinsten Schriubchen — eine perfekte
Einheit. Eine bessere Garantie fiir
Qalitit, Zuverlassigheit und 'Wert-
bestindighkeit einer Uhr gibt es nichi.
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Bez Cerving st pine Elite von Ingemvieuren wnd
Technikern om Werk

Teamwork zwischen Kaufmann,
Techniker und Kiinstler

Ein Certina-Modell wird nicht aus der
Luft gegriffen. Jedes einzelne hat
seine Entstehungspeschichte.

Das erste Kapitel dieser « Uhren-
biographicn» ist jedoch immer das-
selbe: Kauflewte, Techmiker und
K.instler legen thre Erffahrung, ihren
Erfindergeist und ihre schépferische
Begabung rusammen, um gemeinsam
etwas Meues, noch Besseres und noch
Schioneres zu schaffen.

Der Kaufmann hat die ganze Welt
bereist. In mancher Certina-Verfire-
tung rund um den Erdball hat erselbst
als Verkaufer gearbeitet, om die Wiin-
sche einer anspruchsvollen Kund-
schaft personlich kennenzolernen.
Heute kehrt er vielleicht aus Bangkok
zuriick, ein andermal avs Sao Paulo
und Wochen spateraus Sydney, Stock-
holm oder Addis-Abeba... reich an
praktischer Erfahrung, aus der sich
wertvolle Anregungen ergeben. Kurz,
der Kaulfmann fiihlt davernd den Puls
cines dynamischen weltweiten Mark-
tes.

Wihrend der Kaufmann im Flug-
zeug oder am Konferenztisch sitzt
oder sich dber Verkaufsstatistiken
beugt, sucht der Techniker in scinem
Labor nach newen, noch ruverlisss-
geren und prazmseren Konstruktions-
methoden. Er ist der Erfindertyp, der
sich auch mit der besten Uhr von
heute nicht zufrieden gibt, weil in
seinem F.opf bereits eine bessere Uhr
von morgen Form annimmi  Mil
Ideen allein ist es aber noch micht

getan. Ez gilt oun, jeden einzelnen
Bestandieil der zukinfiigen LUhr in
zehn-, rwanmg- oder hundertfacher
Vergrdsserung auf dem Zeichenbrett
Zu eniwerfen.

Der Dritte im Bunde ist der Kiinst-
ler. Seime Aufgabe ist die Form-
gestaltung. Eine technisch fortschriti-
liche, prazise und daperhafie Uhr
soll ja awch zeitlos schon sein.

Im Atelier des wCréateursy erhilt
jedes Modell sein Gesicht — erst in
Form von Skizzen, die dann unzihkige
Male fberarbeitet werden, bis alle
Einzelhetten harmonisch avfeinander
abgestimmi sind. Drabei ist der Kiinsi-
ler sich selbst der strengste Kntiker:
ihm bedeutet die Asthetik soviel wie
dem Techniker die Prazision.

Neben der Grundkollektion liegen
ihm die hochklassigen Ausstellungs-
und Wetlbewerbsmodelle ganz be-
sonders am Herzen. Solche Schmuck-
uhren —es handelt sich hier ausnahms-
los um Einzelanfertigungen — bieten
dem Kinstler hervorragende gestal-
terische Maglichkeiten. MNeue 5til-
richtungen, die den Geschmack der
Kunden voo morgen bestimmen, ent-
stehen anf solche Weise.

Certina gehort aufl dem Gebiet der
wCréationsn zur Spitzenklasse ond
ist stolz, wenn ihre Modelle im Fah-
men exklusiver Auvssteliungen ein in-
ternationales Publikum mit Bewun-
derung erfiillen.

S0 legen Kaufleute, Techniker und
Kianstler in engster Zusammenarbeit
gemeinsam den Grundstein far die
ganze vielfiltipe Certina-Kollektion.




Der Harrmetallbobrer mit smem Dorchmesser
wown I T I s

Prizises Werkzeug —

prizises Werk
Wenn wel Uhrmacher mit der glei-
chen Sorgfalt arbeiten, so wird der-
jenige die prizisere Uhr herstellen,
der iiber das prizisere Werkzeug ver-
Mhet. Das Werkzeug ist ja dazu da,
seine eigene Form auf das Rohmate-
rial zu iibertragen. Im Grunde pge-
nommen verhill es sich wie mit dem
Zukndplen einer Weste: Gelangt der
erste Knopf ins falsche Knopfloch,
s0 wird auch der letzte Knopf da-
nebengeraten,

Weil die Prazision des Werkzeugs
so wichtig ist, hat Certina im cigenen
Betrick eine Werkzeugmacherei ein-
gerichtet. Sie stellt Hartmetallwerk-
zeuge her, die mit Diamantscheiben
nach einem speziellen Verfahren -
geschliffen werden: Stanzwerkzeuge,
Schneidwerkzeug, spanabhebendes
Werkzeug, Friswerkzeug und Bohr-
werkzeug. Der feinste Bohrer hat,
nebenbei bemerkt, cinen Durchmesser
von genau 17100 Millimeter.

Die Werkzeugmacherei fabriziert
aber auwch kleinere Maschinen uond
stimmt grosse Maschinen, die gekauft
werden, aul die won Certina gefor-
derten  Priizisionsnormen ab. Eine
Versuchsabteilung ist der Mechani-
schen Werkstatt angeschlossen: sie
eotwickelt laufend neue Methoden
zur Rationalisierung des Fabrika-
tionsprozesses.

Vom Roehling
zum fertigen Chassis

Platine (Werkplatte) und Bricken
bilden zusammen das « Chassis» einer
Uhr, auf das die beweglichen Teile
montiert werden. Es ist ein langer
Weg wvom Kkreisformigen Messing-
plittchen — dem « Rohling® — bis zur
fertigen Platine mit all ihren verschie-
den geformten Lichern und Ver-
tiefungen. Bis es so weit ist, fidhren
Bohr-, Stanz- und Frasmaschinen
insgesamt 76 Arbeitsginge durch. Es
witne aflerdings méglich, eine solche
Platine in einem Drittel der Arbeits-
ginge herzustelien (bei weniger priizi-
sen Uhrenist dassogar die Regel), aber
hier wie iiberall, halt sich Certina an

die eigenen Haus-Prizisionsnormen,
die hochste Anspriiche an die Ge-
nauighkeit stellen. Das vereinfacht zwar
diz Produktion micht. aber es wver-
bessert das Resultat.

S5 schen die fertipen Pintinen mach 7§ Arbeits-
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Asfrerniedl, den dbe Moscline socben moige-
stoszen Bal, wird mit dew Horizonrel M Ene-
meter gepriify. Koarellen, Konorolier. ., and

nochmuads Kontrolen

Die Kunst,

Haare nach Mass zu spalten
Paraliel zur Fabrikation der Platinen
werden in der Décolletage-Abteilung
und in der Trieb- und Zahnschneiderei
die Fournituren hergestellt. Als Four-
nituren bezeichnet der Uhrmacher die
beweglichen Teile einer Uhr: Rider,
Trizhe, Wellen. Schrauben und Drahit-
fedarn. Sie bestehen auns Stahl, Mes-
sing oder Beryllium-Legierungen.
Diese Rohmaterialien werden buch-
stablich mit haarspalierischer Pri-
zision bearbeitet. In ciner Folge von
5 bis 7 vorausprogrammierten Einrel-
operationen  werwandelt ein  Dreh-
automat beispielsweise rohe Stahl-
drihte in winzige, fein profilierte Un-
rubwellen. Der kleinste aller gedrehien
Bestandigile {(vom Fachmann Spiral-
klotzchenstift genanmt) hat eine Dicke
von 5100 mm. Rond 60000 dieser
Stiftchen” haben in einem Fingerhut
Platz!

Nehommakme empr  Lopdrgbounematen.  [hie
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Hiirte durch Hitze

Setbst der erstklassige Schwedenstahl,
den Certina fiir alfle Stahlteile wver-
wendet, 151 noch nicht hart genug. Es
gilt darum, den Stahl zu harten und
gleichzeitiz seine Elastizitdt zu er-
hihen. Dias geschieht in der Harterei.

Erst werden die Stahfteile im elek-
trischen Harteofen auf rund 800 Grad
erhitzt und darauf im Olbad abge-
schreckt. Mun sind sie zwar ausser-
ordentlich hart, aber wegen der hohen
inneren Spannung noch zo brichig.
Deshalb folgt anschliessend die zweite
Stufe des Hirleprozesses: die Mach-
behandiung m Antassofen. Diesmal
betragt die Temperatur «nur» noch

200 bis 360 Grad. Die zweite Hitze-
welle behebt die hohe Spannung im
Material. Jetzi sind die Bestandizile
s0 hart. dabei aber auch so elastisch,
wie es ihre zukiinftige hohe Bean-
spruchung erfordert.

Bei der Harteprifung werden meh-
rere  Kontrollverfahren angewandt.
Eines davon benutzt den Diamanten,
der wegen seiner Harte in der Uhren-
fabrikation eine bedeutende Rolke
spicit. Ein Diamantkonus wird mit
einer bestimmten Belastung aul den
gehdrteien Stahlteil gedrickt. Er hin-
terldsst dort eine von blossem Auge
nicht mehr erkennbare Verticfung, de-
ren Durchmesser pepriift wird. Dar-
aws lasst sich genan der Hirtegrad des
Stahls bestimmen.

fm Elekirodeirieofen werden g Ulerenbesiomd-
teile mo Sehwedenstall bel einer Temperaiur vom
SO0 Grad gehdrrer.

Wie der Korrosion
begegnet wird

Der drgste Feind der Metallteile ist
die Korrosion (Rost), Es ist die Aul-
gabe der Galvanischen Abteilung,
samtliche anfillipen Teile dagegen zu
schiitzen

Auftaki dieser sogenannten Yer-
edelung ist eme grondliche Beinigung,
Adle Teile werden vorerst in ein Ultra-
schallbad getawcht: Mit einer Hoch-
frequenz von 40000 Schwingungen
pro Sekunde drngt die Lauge in den
hintersien Winkel jeder Verticfung
und entfernt Staub, Fett und andere
Fabrikationsrisckstinde.

Dianach werden die gereinigten Be-
standteile vernickelt. Simthiche wer-
den rhodinkert und einige davon noch
vergoldet. (Rhodium ist ein sehr
hartes Edelmetall und mit seinem
hohen spezifischen Gewicht auch eines
der schwersten Metalle.) Alle Teile,
welche in der Galvanischen Abteilung
behandelt wurden, sind auf Lebzeiten
gepen Eorrosion mmumn.

Vor der Feredelang werden die Benondieile
grimalach  geveinipt wmd enrferter. Aol einent
Rahmen sod die Tedle der Rolverker squberlich
g peIonen
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Die Wahrheit
iiber die Rubine

Frither wurden zur Lagerung beweg-
licher Uhrenbestandteileechte Rubine
verwendet, diesich. threrausserordent-
licken Harte wegen, dafiir besonders
eigneten. Und weil Ruobine ziemlich

kostbare Steine sind, wurde ihre Zahl
in der Vorsteflung manches Laien zum
Gradmesser fiir den Wert einer Uhr:
Jemehr Steine, desto besser die Llhr.
Diese  Wertvorstellung  entbehnt
heute jeder Grundlage. Lingst ver-
wenden alle Uhrenfabrikanten gyn-
thetische Rubine, die noch bedeutend

hiirier sind als ithre echien Mamens-
vettern (und zugleich wviel bilkiger).
Jede Uhr hat eine ganz bestimmie
Anzahl von Stellen, am denen die
Lagerung beweglicher Teile mit syn-
thetischen Rubinen sinnvall ist -
beispiclsweise an den beidem Enden
der Zaplen (Achsen) roticrender Ra3-
der. Dwort schitzen Fubine die Be-
standteile als Lager in Kugel- oder
Zylinderform wor der Abniitzung
durch Reibung. Bei Certina liegt diese
Zahl, je nach Modell, zwischen 17
und 32,

Leider gibt es immer noch Uhren-
fabrikanten, die den blinden Glauben
an den Mythos der «kostbaren Ru-
bine» ausniitzen, indem sie zusitzliche
Steine einsetzen, die keine Funktion
haben, d.h. auf die Prizision und die
Lebensdaner der Uhr iiberhaupt kei-
nen Einfluss ausiiben. Der Hinwess
#s0 und soviele Fuabine o ist also mit
Vorbehalt aufrunehmen: Die Anzahl
allein hat kemne Bedentung. Eine gute
Uhrmit 17 priizis gearbeiteten Rubinen
ist auf jeden Fall wertvoller als eine
Uhr mit 21 mittelmissigen Rubinen!

Kosmetik
in der Uhrenfabrik

Das gibt es wirklich. Auch Metallteile
haben ndimlich einen « Teint », und der
wird in der Abteilung « Adouscissage s
(Oberflichenbehandlung) sorgfiltig
pepliegt, Denn die absolut glatte
Oberfliche mancher Teile st auch in
rein funktioneller Hinsicht von griss-
ter Bedeutung.

Und deshalb wird Teil um Teil von
einem Fachmann gepriift. Wo er die
feinste Unebenheit werspiirt. gibt er
der Stefle mit der Poliermaschine den
letzten Schiff. Wie der Kellermeister
sich bei der Weinprobe aul semnen ver-
feinerten Gaumen verldsst, darl der
Dberflachenkritiker bel Certina dem
Urtzil seiner Fingerspitzen vertrauven.

Mikroskopisch wird jeder inzelos Sreim s
Marerialfvhfer, Bokefelbler wnd  Polinerfekler
mterauckt. Awoh dve kleimiten Rubive, olie firr
s dwge keonsve mekr als ein rores Poankrchen
sivnd. e keime Kantenfehier exfueisen, keine
Stk ferfekler oder LagfreinrohBisse haben. Ins-
geeamy sind px 1) Prifpuskre. moch demen em
Sreim moch derm eradern Bontrallier) wird

Emmal mehir fingy die Qualivdr in der Hond des
Fockmannes, Sein geschuires Auge erspaid die
geringsre  Umebembeit v der Oberfldche der
Mmprinf, MHier dcr er perodke am Fedvroilpdlem
vout Rokwerdk-Teilen




Die Kettenreaktion
vom Aufrug zum Tick-Tack

Sie wissen nun schon so wiel dber
Uhren, dass es hichste Feit ist, kurz
o erklaren, wie ¢ine Uhr Gberhaupt
funktioniert

Das Arbestsprinzip der Uhlr ist eine
regelmassig ablaufende Kentenreak-
tion won Ursache und Wirkung. Sie
beginnt mit der Kraft. die durch den
Handaufzug oder die Automatik aunf
die Feder ithertragen wird. Dadurch
wird die Feder gespanmt. Wie jedes
elastische Material, hat die Feder die
Tendenz, sich wieder zu entspannen,
d. h. ihre urspriingliche Form rurick-
zugewinnen. Wihrend sich die Feder
entspannt, gibt sie ithre Kraft an das
Federhaus ab. Dieses dreht sich um
die cigene Achse und @bertragt die

wrafi dber das Raderwerk aul das
Ankerrad.

Damit dic Uhr nun nicht mit Rie-
sengeschwindigkeit in wenigen Se-
kunden abliuft, muss die Kraft do-
siert wenden. Sie soll mor in Form von
kurzen, regelmassigen Impulsen wir-
ken. Dafir sorgt die Hemmung und
der Gangregler. Sse sind zusammen
cin schwimgendes System, wiez B. der
Pendel, und haben folgende Aufga-
ben::

a) Das Raderwerk am ungehemmien

Ahblaufen zu hindern.

b) Dasselbe pertodisch im Rhythmus

der Schwingungen des Gangreglers

jeweils einen Moment freizugeben,

urn das Zahifen der Schwingungen zo
ermédglichen.

) Dde im Raderwerk wvorbandene
Kraft durch periodische Impulse
iiber die Hemmung an die Unruh
mit der Spiralfeder abzugeben, um
deren Schwingung zu erhalten.
Durch die Hemmung in Bewegung

gesetzt, stellt die Unroh zosammen

mit der Spiralfeder das Regulierorgan
des Uhrwerkes dar. Mit ihren Schwin-
gungen reguliert sie in gleichmassigem

Rhythmus die Abgabe der in der

gespannten  Zugfeder gespeicherten

Kraft. Die unermitdlich sich hin- und

herbewegende Unruh rotiert mit einer

Geschwindigkeit won 90 km'h. Sie

vollfiihrt 3,5 Haltbschwingungen in der

Sekunde oder 475 200 mal taglich, was

wir als Teck-Tack vernehmen. Die mit

der Unruh gekoppelte Spiralfieder re-
gelt deren Schwingungen. Unermiid-
lich zeeht sie thre Windungen zusam-
men und dehnt sie wieder aus — ca.

180 Mio. mal im Jahr. Die Spiralfeder

ist 3 bis 4 mal diinner als ein Haar und

wiegt 2/ 1000 Gramm,

Die Hemmung und die Unmeh mit
der Spiralfeder sind also der Taki-
messer der Ulr, Sie bestimmen die
Schwingungsfrequenz nach dem be-
kannten Pendelgesetz: je grosser die
Masse, desto kleiner die Zahl der
Schwingungen pro Zeiteinheit.,

Sechufache Vergrisserung eiver Plarine mir gee
fimetene Federbus, Raderwerk, Hemmung, Re-
gulierorgay sowie Auftug- and Feijgersrelinve-
choericmuys




ot swer Merohenhande wirken, die

ge Spraffeder zenerieren wmd rickres!

Montage nach wie vor
eine Handwerkskumnst

Dias eindracklichste am Fabrikations-
betrieb von Certina ist wohl die har-
monische Fusammenarbeit zwischen
menschlicher und maschinefler Ge-
naigkeit. Bei der Herstellung der
Einzelteile richtet der Mensch die
Maschinen ein, iiberwacht ihre Arbeit
und konirolliert was sie produrieren.
In der Montageabteilung kommt non
aber ganz besonders die manuelle
Geschicklichkent 2um Luge. Zwar
bedienen sich die geschulten Fach-
lewte und ithre Kolleginnen einer
Reihe raffinierter Hilfsgerdte, doch
arbeitet der Mensch im wahrsten
Sinne des Wortes Hand in Hand mit
diesen Apparaturen. Beim Fusam-
mensetren des Riderwerks, beim Zen-
tricren und Richten der Spiralfeder,
beim Einbau der Unruh und bei den
unzihligen weiteren Schritten der
Montage, dominiert die unersetziiche
Handwerkskunst. Und so wie die
Fabrikation der Einrefteile immer
wieder geprift wird, durchlauft awch
die Montage eine onunterbrochene

Folge von Kontrollstationan, welche
taufend die Prazision einzelner Mon-
tagearbeiten wnd das einwandfreie
LZusammenwirken der verkoppelten
Bestandteile fiberpriifen.

Endstation Terminage

Auf die Montage folgt die letzte Phase
der Uhrenfabrikation: die Terminage,
Dazu pehoren Gangpriifung. Bekles-
dung des Werks mit Gehause, Ziffer-
blatt und Zeiger, Kontrolle der Was-
serdichtigkeit und das Anbringen der
LUhrenbinder. Genau wie in der Mon-
tageabteilung, stéssi man auch im
ganren Ablauf der Terminage immer
wieder anf die manuelle Geschicklich-
keit gewissenhafter Spezialisten (die
Frauen stehen darin den Minnemn
micht nach!). Unter den Hilfsperdten
der Terminage-Abteilungist dieschres-
bende Zeitwaage wohl das eindribck-
lichste. Das Prnzip der elektronischen
Crangmessung wird daher im folgen-
den B.apitel noch efwas ndher erklzn.
Ein weiterer Abschnitt ist der Priifung
der Wasserdechtighkeit gewidmet.
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Anch ein Raderwerk :
der weltweite Kundendienst

An das Format des Kundendienstes
stellt Certina ebenso hohe Anspriiche
wie an die Qualitit jeder einzelnen
Uhr. Auch mach dem Kauf soll ein
Kunde auf das Untermehmen zihlen
diirfen, dessen Mame er am Hand-
gelenk trigl. Darum hat Certina in
rund 110 Landern sorgfEltiz ansge-
wihite Markenvertreter eingesetzt, die
ihre Kundschaft fachgerecht beraten
und betrenen.

Der « Service Mondial », gine Ab-
teitung des Schweizer Hauptsitzes,
steht mit den offiziellen Certina-Ver-
tretern in Eurcopa, Afrika, Amenka,
Asien, Australien und Neuwseeland
davernd in Verbindung. Er wversichi
samiliche Kongessiondre im In- und
Ausland mit Ersatzteilen fir ihre
Certina-Kollektion. Rund 1,2 Millio-
nen Einzelteile, die meisten davon
bereits fertig verpackt und mut einer
Kennziffer bezeichnet, werden stin-
dig am Lager gehalten. Schliesslich ist
der Service Mondial gleichzeitig eine
wInternationale  Machrichtenagen-
torw, indem er laufend aktuelle tech-
nische Informationen an das welt-
umspannende Netz des Kundendien-
stes ibermittelt.

Aber anch der Certima (Garantie-
Dienst funktioniert in allen Lindern

der Erde gleich emfach und reibungs-
los. Ganz unabhingig davon. wo eine
Certina-Ulr gekaoft wurde, kommt
thr Besitzer iiberall und ein volles
Jabhr lang in den Genuss der inter-
nationalen Certina-Garantie. Mil an-

] ] | 4 N 4 0

dern Worten: er ist an jedem beliebi-
gen Aufenthalisort vor Schaden pe-
schiitzt, wenn sich an seiner Certina,
entgegen aller Voraussicht, ein Fabri-
kationsfehler zeigen solite.
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Forschung
fiir die Zukunft
Die Zuokunft ebenso erfolgreich zu
gestalten wic die Vergangenheit und
Gegenwart — das ist nichl zuletzt die
Aufgabe der Certina-Forschungs- und
Entwick lungsabteilung. Intensive und
gezielte Forschungsarbeit leisten Cer-
tina-Ingenigure und Techniker na-
mentlich auf folgenden Gebieten:
— Verbesserung der herkimmlichen
mechanischen Armbanduhren
— Einfihrung rationeller Prodok-
tionsmethoden mit dem Endziel der
Antomation
— Entwicklung neuartiger Armband-
uhren.

Besonders grosse Anstrengungen —
mit entsprechend hohem Investitions-
aufwand — unternimmi Certina fm
Hinblick auf die Schaffung modern-
ster elektronischer Armbanduhren.
Certina gehdrt denn auwch zu den
Haupiinitianten einer bedeutenden
Uhrenforschungsgesellschaft, die sich
die Realisierung eines tragbaren elek-
tromischen Zeitmessers unter Anwen-
dung nenester wissenschaftlicher Br-
kenntnisse zum Fiel gesetzt hat.

Certina wird mit der technischen
Entwicklung nicht nur Schritt halten,
sondern sie mithestimmen. Das ist die
beste Garantie, um auch in Zukunft
an der Spitze des Fortschrities zu
bleiben.

Mikrockopische Vergrisserang viner Bregrier-
ten Schalvumg. wie sie i elelromiscken Arm-
bandubren Ferwondbhomg finder ((Oripinalprisse
A% 2T ),




Vom Kleinbetrieb zur
weltbekannten Uhrenfabrik

Grenchen, an der Siidflanke der Jura-
kette, war noch um die Mitte des
neunzehnten Jahrhunderts ein male-
risches Bauverndorf. Als die Uhren-
industrie jenseits des Jura Fuss fasste,
schickte mancher Grenchner Land-
wirt seinen Sohn in die Gegend von
La Chaux-de-Fonds, damit er dort das
Uhrmacherhandwerk erlerne. Jahre
darauf kehrten die Sohoe als gelernte
Ubhrmacher nach Grenchen zuriick
und ibten in ithrem Heimatdorf den
neuen Beruf aus.

o wandte sich auch Adolf Kurth
der Uhrenindustoe zu, die thm in-
teressantere Zukunfisaussichten zu
bieten schien als die Ubernahme des
viterlichen Hutgeschaftes. 1888 griin-
dete er seinen eigenen Betrieh, in den
auch bald sein Broder Alfred eintrat.

e

Er war inzwischen cbenfalls gelemter
Uhrmacher und dazn ein tichiiper
Greschaftsmann geworden.

In knapp hundert Jahren wuchs das
Unternehmen, das anfanglich drei
Arbeiter beschiftigte, mit atembe-
raubender Geschwindigkeit, ond noch
ist die Expansion i vollem Gange.
Heute zdhit Certina rund 830 Ange-
stelfte. Jihriich werlassen iiber eine
halbe Million Uhren die Fabrik. Trotz
der Umwandlung in eine Familien-
AG, bleibt der Wame Kurth weiterhin
eng mit der Erfolgsgeschichte der
Firma Certina verbonden: die wier
Sohne von Alfred Kurth arbeiten in
leitender Stellung des Unternehmens
mit, das heute Prazisionsuhren nach
der ganzen Welt exportiert.

CERTINA

Certina Kurth Fréres SA, Grenchen/
Schweiz
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